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Normalkorund Zirkonkorund-Topsize
Kérnung | @ 115 mm D125 mm @180 mm VE
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. St.
16 58011516 58012516 58018016
24 58011524 580 125 24 580 180 24
30 580 115 30 580 125 30 580 180 30
36 580 115 36 580 125 36 580 180 36
40 580 115 40 580 125 40 580 180 40 50
50 58011550 580 125 50 580 180 50
60 58011560 580 125 60 580 180 60
80 580 115 80 580 125 80 580 180 80
100 580 115100 580 125100 580 180 100
120 580 115 120 580 125120 580 180 120
Kérnung @115 mm @125 mm VE
Art.-Nr. Art.-Nr. St.
36 580511 536 580512536
40 580511 540 580512 540
60 580511 560 580512 560 50
80 580511 580 580512580
120 580511512 580512512
° -
* i‘” ?
@115 mm @125 mm @180 mm VE/St.
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
586 580 115 586 580 125 586 580 180 1
@ mm| passend fir Art.-Nr. VE/St.
Druckluftwinkelschleifer 1
115 | Art-Nr. 703 000 854 709 854 054
125 SWS 125 Power, Art.-Nr. 7024920 | 702492 001
dazu passende Spanneinheit 702 492 002
180 SWS 180 Power, Art.-Nr. 7024960 | 702 496 001
dazu passende Spanneinheit 702 496 002
230 SWS 230 Power, Art.-Nr. 702 4980 | 702 498 001
dazu passende Spanneinheit 702 496 002
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Vulkan-Fiberscheiben

® ZerreiB¥feste, zéhelastische Schleifscheiben fiir den Einsatz auf hand-
gefihrten Druckluft- oder Elekirowinkelschleifern bis max. 80 m/s
Umfangsgeschwindigkeit in Verbindung mit einem Stitzteller.

@ 22 mm Bohrung mit Kreuzschlitz.

® Tragermaterial aus Vulkanfiber.
- Kérnung 16-50: 0,8 mm
- Kérnung 60-120: 0,6 mm

Anwendung:
® Kanten- und Flachenschleifen an ebenen und gewdlbten Bauteilen:

- Kérnung 16 —40: Einebnen von Schweifinéhten, Punktschweif3-
stellen, Hartlotnghten. Entgratungsarbeiten an Blech-, Guss- und
Schmiedeteilen. Abschleifen von Angiissen.

- Kérnung 40—-80: Glatten von StumpfschweiBungen, Kantenbrech-
arbeiten, Blankschleifen von Blechen und anderen Metalloberfléchen.

- Kérnung 40—120: Entrosten, Abschleifen alter Lackschichten,
Feinschliff bei der Autoreparatur.

Ausfihrung: Normalkorund

) Hochelastische Vollkunstharzbindung.
Ihr Vorteil:
® Hohe Standzeiten
) Elektrostatische Streuung.
Ihr Vorteil:
® Gleichbleibende Abtragsleistungen.

Zu bearbeitende Werkstoffe:
Stahl, NE-Metalle, Guss und Alu-Legierungen.

Ausfihrung: Zirkonkorund-Topsize

) Elektrostatische Streuung.
Ihr Vorteil:
® Gleichbleibende Abtragsleistungen.

) Topsize-Beschichtung (= spezielles Zirkonkorund
mit kihlender Multibindung und schleifaktiven
Fillstoffen) und hochelastische Vollkunstharzbindung.
Ihre Vorteile:
® Aggressive Schleifleistung.
® Kuhler Schliff & Kein Anlaufen des Werkstuckes.
® Hohe Standzeiten.
® Niedriger Larmpegel.
® Hoher Selbstscharfeeffekt des Schleifkorns.

Zu bearbeitende Werkstoffe:

Korrosionsbesténdige und hochwarmfeste Stéhle (Edelstahl), Kohlenstoff-
Stahle, Schmiede-Stahl, NE-Metalle, Chrom- und Nickellegierungen und
Grauguss.
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Stitzteller
komplett mit Spannmutter
® Fir Druckluft- oder Elektrowinkelschleifer mit AnschluBgewinde M14.

Weitere Stitzteller

Allgemeine Arbeits- und Sicherheitshinweise

® Fiberscheiben nur mit zugelassenen, einwandfreien Stitztellern verwenden.

® Der Durchmesser der Fiberscheibe darf nicht mehr als 15 mm gréfer
sein als der Durchmesser des Stitztellers.

@ Einstechschleifen ist nicht zuldssig.

@ Nur mit entsprechender Schutzausristung, wie z.B. Schutzbrille,
Handschuhe, Gehérschutz usw. arbeiten.

® Lagerung nicht bei Sonneneinstrahlung, nicht in der Néhe von Wéarme-
quellen, nicht an feuchten Stellen und auf Ful3béden lagern.

® In Originalverpackung bei 18-22°C und 45-60% relativer Luftfeuch-
tigkeit lagern.


Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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