MWF-04/13-13332-©

e WURTH

ELEKTRO-BLECHKNABBER

Stellrad zur elektrischen
Hubzahlanpassung

Lieferumfang
Abb. |Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
- Blechknabber EK 16-E 0702717 X 1
6 Stempel 0702 716 001 1
7 Matrize 0702716 002 1
B (\/\A/(;:{LTZE:]rager fir Trapez- und 0708 716 041 1
- Stiftschlissel, SW 6 mm 071536 20 1
- ORSY® 200-Leerkoffer 0955702 1 1
- Tiefziehteil aus Polystyrol 0955 030 8 1
Technische Daten
ohne Ver- mit Ver-
léngerung léngerung
Spannung V/Hz |230/50 230/50
Schutzklasse @y/n @/n
Nennaufnahme Watt | 350 350
Leistungsabgabe Watt | 210 210
Schneidgeschwindigkeit m/min | 1,9 2,7
Hubzahl 1/min | 1.500 1.500
Kabel m |5 5
Gewicht kg [1,8 19
Stahl bis 400 N/mm? mm | 1,6 1,6
Stahl bis 600 N/mm?2 mm | 1,0 1,0
Stahl bis 800 N/mm?2 (Edelstahl) mm |0,7 0,7
Alu bis 250 N/mm?2 mm |25 2,5
Schneidspurbreite mm |5 5
Eintauch-@ mit Matrize mm |22 24
Sickentiefe (siehe Zeichnung rechts) max.  mm |85 160
Radius kleinste Kurve (innen/auf3en) mm | 30/35 65/70
Zubehor/VerschleiBteile
Abb. |Bezeichnung Art.-Nr. VE/St.
Verléngerung (Lénge = 160 mm)
1 einschl. Stempel, Matrize und 0702716 100 1
Tréiger bis 1,6 mm
2 Stempel fiir Verléingerung 0702716 101 1
3 VerschleiSplatte fir Verldngerung 0702716 103 1
4 Matrize fir Verléngerung 0702716 102 1
Set firr Verlangerung
5 (bestehend aus Stempel, Matrize 0702716 104 1
und VerschleiBplatte)*
6 Stempel 0702716 001 1
7 Matrize 0702716 002 1
8 Ersatzstempel und Matrize* 0702716 003 1
- Bohr- und Schneidsl 0893 050 1

* Fir optimale Schneidergebnisse empfehlen wir stets den Austausch aller Teile.

Leistungsstarker Knabber mit hoher Schneid-
geschwindigkeit fir den universellen Einsatz.

EK 16-E
Art.-Nr. 0702 717 1

Optimale Handlichkeit

20 % schlankeres GriffmaB durch extrem schmalen Getriebekopf.

Hohe Benutzerfreundlichkeit
¢ Schnellwechselsystem fiir einfachen Austausch von Stempel und
Matrize

e Schneidrichtung durch den werkzeuglos drehbaren Matrizentréger in
45°-Schritten um 360° variabel einstellbar

Elektronische Hubzahlanpassung
Fir wérmeempfindliche Materialien (z. B. Kunststoffe) und Préizision bei
Schablonenschnitten.

Hohe Standzeit
¢ Rotierender Rundstempel sorgt fir bis zu 30 % héhere Standzeit und
ginstige Betriebskosten

* Spanschutzgitter an den Liftungsschlitzen

3 Jahre Gewdbhrleistung

Auf Material- oder Herstellungsfehler.

Erhdéltlich im Flottenmanagement ORSY®fleet.

Zu bearbeitende Werkstoffe:
Dinne Bleche bis 1,6 mm, Trapezbleche, Wellbleche, Profile und Edel-
stahl bis 0,7 mm.

Enge Kurvenradien ermdglichen
vielseitigen Einsatz.

Mit der Verléngerung kénnen Bleche
mit einer Sickentiefe von bis zu 160 mm
durchtrennt werden.

max. 1,6mm_

min. @ 24mm

max. 160mm
L



Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der
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